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2 | 7 | N2 | 1| Ablauf 25 | 16 | mLosfl
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10 @ 18 N4 | 1 | Standanzeige 25 | 16 | mLosfl.
N5 | 1 | Standanzeige 25 | 16 | mLosfl.
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ISO Methode "E"
SchweiBverfahren und -werkstoffe
Nr. | Werkstoff \fecrr}\gher";r_w Zusatzwerkstoff Hersteller Herst.-Bez. Werkst.-Nr.
E5143AR7 Mess.-Linc. | Gricon 31 T.
411 WStE285 EMAG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
ES143AR7 Mess.-Linc. | Gricon 31 T.
%\_\ 4.2 WSHE285 EMAG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
\\ ] ~
E5143AR7 Mess.-Linc. Gricon 31 T,
6 WStE285 | EMAG/WIG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
WSG2 Thyssen Union 152
E5143AR7 Mess.-Linc. | Gricon 31 T.
- -8l&8 270° 12 | wsteassests7|  EMAG SG3 Hoesch SG3/Weko 4 1.5130
A I
Gruppe Bau- Berech- Prafdruck
/ ] nach 1 vorpruf und Inhalt - Berech- | Betriebs- [oar]
/ Raum Dtﬁ;brzh" Oéﬁjri:ﬁng Ersﬁ_druck- ter::ggrzmr nuneg:s,GdCruck Ubeergruscl:k roh emaill.
- prufung
nung durch [dm?] ra [oar] [bar] Wasser | Wasser
@ N4;N5 Behalter | IIl TOV TOV 110 -25/150 6/-1 6/-1 78 | 66
. Mantel - - - - - - - - -
&
_ _ ‘ *Wiederholungsprufdruck
SchweiBtechnische Angaben: Fur die Anordnung der Stutzen und Anbauteile ist der
Ausnutzungsgrad der 85% GrundriB maBgebend.
zul.Berechnungsspannung °
Bewertungsgruppe B FlanschanschluBmaBe nach DIN 28139 und Anordnung
nach DIN EN 25817 der Schraubenlocher nach DIN 28150,
Wéarme- ‘ . .
3 Emaillierung : RAS Glass weiB ; porenfrei behand- | "o & S bei ¢ Lage der Kennzeichnung mit Hersteller-Nr.
230 Anstrich : gestrahlt ; Reinheitsgrad Sa 2 1/2 lung nach d. Schw.: | durch Emaillieren
Grundanstrich: Rostschutzgrundierung mit Zinkstaub
----- auf Zweikomponentenbasis Emailtechnische Angaben: Vorgepruft als Druckbehalter nach der Druckbehélter-
RAL 7040 (Seidengrau) Benennung | Einsatzmasse | Emailfléche verordnung unter Vorpraf-Nr. , )
kg] [m?] nach den entsprechenden Angaben in den vorgeprif-
Belastungsfall |1 nach AD W10 ten Unterlagen. Wegen der Gultigkeitsdauer wird auf
)3 Behalter - - TRB 511, Abschnitt 6.2, hingewiesen.
Rongenprufung : Rundnéhte 2% Deckel 47 0,5
Langsnaht 2% Unterteil 85 11
MR g 17 StoBstellen 100%
Halbzeug/Werkstoff. Nichtangegebene
O Eisen- und Hatterwerke \Q Grenzabweichungen:
- __ __ f'jHersteLL—Nr.| 4 0 6508 | L] ITHALE lée\ﬂ DIN ZG‘BOOSTZ CAD
2 L0 fiaUJ?h s I 192%% INigl l Beh%’fiifiﬁ"fﬁﬁiﬁﬂ’bau Benennung: MaBstab: BL. v. BL.
| — eermasse __ P e :
! Klammerschrauben: Behalter Typ Anzahl@ b S@V'mwmzz'waw Behatter SZ—O,1—508 v : 12,3
HendiochManrloch Typ [FZD120] Anzeht [ & ] a ikunde |270898Wk | ("\/(qe ) 2200 kg
ol ! : AZ iMitteilung | Datum Natne
/ | < 3 s BotGbercruc | Begnﬁlﬁer loor | Mantel loor | Rohre T ber Datum | Name Klassifikator: Zeichnungs-Nr.; , .
i L Beiri‘ebstemp 28] bs [350] e [=—Jos [=J-c[=Jos [=1c Bearb. ]27.0295 |Nagel Eoen- und Hattenwerke
| Sy eI e e | [ 00 16033 1[1| THALE AG
50° ®) Made in Germany O Technol. | - ‘ Unternehmensbereich
th:;ef;' 0% 0% 5‘24743-‘; Ers. fur Ers. clurch Behalter- und Apparatebau
angarda.




